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Drain Unmount Remove Inspect Replace
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Przemystowe platformy
integracyjne duzych
producentow

adam.gasiorek@ttpsc.pl



e Software Integrator
< PTC Solution Center

13 lat partnerstwa z PTC
200 programistow, platforma Windchill

5 lat partnersiwa z PTC
20 inzynierow, platforma ThingWorx

Wdrozenia, prace B+R
Platformy ThingWorx, Unity, Hololens

I ENNA

Zaufany partner ekosystemu PTC
Ustugi PLM, 10T, AR dla klientow i
partnerow PTC




TRANSITION

Cztowiek
AR

Pelny PLM

loT
Al

Platformy i efekt sieciowy



Platformy loT - glowne bloki funkcjonalne

Interfejsy zewnetrzne
API, SDK do systemow frzecich, np.: PLM, ERP, CRM

Analityka Narzedzia programistyczne

zaawansowane obliczenia, algorytmy uczenia Np. Srodowisko do prototypowania, narzedzia
maszynowego kontroli dostepu, raportowanie

Wizualizacja

graficzna reprezentacja danych real-time i historycznych

Przetwarzanie i reagowanie

logika i reguty do reagowanie na podstawie danych z sensordw / urzgdzen

L
O
>
C
O

©
>~
N
O

(o]

e
@)
>
<
O

©

2

V4
=

—-—
(%]

9
C
(@)
2
>
2
o

e
O
()
N
o
®)

O

9
@)

—-—
>
N
o
Q
()

o

Zarzgdzanie urzgdzeniami

Narzedzia do zdalnego monitorowania, aktualizaciji i kontroli nad flotg urzgdzen

Komunikacja i normalizacja

Agenty, biblioteki zapewniajgce komunikacje z urzgdzeniami i akwizycje danych




Platformy loT - przyktad #1

loT platform

Podtqgcz urzgdzenie do lokalnej sieci WIFI

External interfaces

Analytics Additional tools

Data visualization

Sciagnij ,apke” producenta

Database

Processing & action management

Device management

Larejestruj urzgdzenie na platformie loT

Connectivity & Normalization
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o/v
- Local WiFi \

LD

Phone User

WS

Smart washing machine



Platformy loT - przykiad #2

CRM system

loT platform

External interfaces

el A

iD‘ ‘&

Phone Customer service
technician

?
I

Data visualization I

Analytics Additional tools

Database

Processing & action management ﬁ
Device management o o

Connectivity & Normalization

Cisnienie wody nizsze niz zwykle

Silnik regut wskazuje trzy niezbedne dziatania:
(a) wytaczy¢ urzqdzenie
(b) powiadomié uzytkownika
(c) powiadomi¢ obstuge klienta

Urzgdzenie zostaje zdalnie wytgczone

Uzytkownik otrzymuje powiadomienie

Smart washing machine

Obstuga klienta otrzymuje powiadomienie



End-2-end stack i
| Communication |  CloudServices | Applicaion |

Device

Platformy przemystowe - stos technologiczny

Visualization

Business System Integration

Devaelopment Environment

Storage / Database

Device Management

Event Processing
& Basic Analytics

Adwanced Analytics

Connectivity
Network / Modu les

Edge Analytics

Edge Gateway hardware based)

Operating System

Modules and Drivers

MPU / MCU

zrodto: iot-analytics.com



Components Definitions W micosot  IBji  Google amazon @ pfc  (intel & SAP

Visualization v v v v v v v
Business System
Integration 4 v 3 v .4 2 4
TRA NSI TI ON E— v & v v v v
Environment
Storage / Database v v v v v v/
w i I Device Management v v v v v v v
! y Event Processing processes events and handles
& Basic Analytics big data analytics o v W v v 4 ¥
dostawcy E
=
= Advanced Analytics v v/ v v Vv v v
amorm g
N Connectivity Network /
p ‘g Modules &
w
I o T Edge Analytics v v v v/ v v
Edge Gateway
(hardware based) g o
Operating System v v v
Modules and Drivers v v v v v v v
MPU /MCU v
source IoT Analvtics via @mikeauindaz




Dlaczego platformy ?

~

./

SOMETHING HAS CHANGED

FIRM YEAR

BMW 1916 116,000

UBER 2009 7,000
MARRIOT 1927 200,000

AIRBNB 2008 5,000
WALT DISNEY 1923 185,000

FACEBOOK 2004 12,691
KODAK 1888 145,000

INSTAGRAM 2010 13
T N

7 io)| 2016 Parker & Van Alstyne. with Choudary - | d un
(RO Commans Amibuton-ShareAike 4.0 Intermational (GG BY-SA 4.0

$53B
S60B
$178B
$218B
$165B

$315B
S30B (heyday)

$1B (acquisition)
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Efekt sieciowy

2 phones
o —o»

1
connection

5 phones

10
connections

12 phones
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66
connections



Uber: Platforma i efekt sieciowy

stronger Entry
Deterrence

hMore
Demand

Lowwer
Prices

Lower Cost — e
Structure e '
1 / Data/ N\
Less Driver [ Algorithm i DM.‘"E
Downtime/ Continuous MM

. Improvements s

Higher Network

Utilization Faster s, 7
Pickups ek
More More
"Services” \~ Geographic
(ex. h Coverage/
UberEATS) Saturation

source: hackernoon.com

- I

Better product More data

Smarter algorithms

source: cbinsights.com



Przekroczy¢ przepasé - szybciej

LATE MAJORITY
“CONSERVATIVES"

|

“THE CHASM”

INNOVATORS
“TECHIES"

!

A
EARLY  EARLY MAJORITY LAGGARDS
ADOPTERS  "PRAGMATISTS” “SKEPTICS"

“VISIONARIES”



Jak robimy to w TTPSC

Mozliwosci
techniczne

Wyzwania /
Szanse
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thingworx platform

thingworx foundation



thingworx platform
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Projekt IMPROVE - gdzie loT spotyka sie z AR

Maszyny

Platforma produkcyjne
loT/AR

Uruchomienie
Okulary

AR Konserwacja

WARTOSC

I

Strategia AR dla réznicowania wsparcia
posprzedazowego



Projekt IMPROVE - gdzie loT spotyka sie z AR

HMI

Decision Support System

Knowledge collection
User support

T

Root cause
analysis
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Virtual factory
of the future

#

Optim

<

Condition monitoring

Data acquisition & Model learning

pdaptiop

of the future

Physical factory

Plant
life cycle

01 ‘:'

0110
0001

IMPRE}VE

Systemy cyberfizyczne

Cyfrowy blizniak
fizycznej fabryki

Mechanizmy
samouczgce

This project has received funding from the European Union’s Horizon 2020
research and innovation programme under grant agreement No 678867.



Projekt IMPROVE - gdzie loT spotyka sie z AR

ASSISTED OCME KPI Panel

_experience digital transition! TRANSITION

ECHMNOLOTGIE S




Funkcjonalnosc¢

KPI Panel KPI Panel Step 1/3

Cutting blade; S/N:1400300A01

Remove the 3
screws

SUBSTITUTE IN

O)

hours

highlighted and
Worked hours Ioose

2160 téq_fgt%qezlﬂ'gvious > Next

'iD;' Play procedure

% of WEAR

ellow
Wizualizacja danych KPI procesu / maszyny Instrukcje, procedury BHP

| . FIELD SERVICE REPORT
ﬁ L7z I NAME: Luke O'Connell DATE: 20 September

7 LOCATION: Site B, Grandville Road, Houston, TX show map
% ] PROBLEM:
s Customer reported leaky valve.
% RESOLUTION:
S ' g Replaced O-ring on leaky valve... l

I /4 \ STATUS: Closed Open In progress
Zoom Level 1-5 | Document Freeze Show Help My Controls Show Help My Controls

Dokumentacja, filmy Zdalna pomoc Wypetnianie formularzy
instruktazowe



ar@ttpsc.pl




Create Project

Proect Name

4

4

Assited Reality
AssistedRealityExperience

http://ar.tt.com.pl:2019

Project Type
)
| ey |
\ 7
Mobile Eyewear
nitial Viey










i3 thingworx: ' ‘

Service Manual & Instructions

Operator & Assembly
Work Instructions

Virtval Product

¥ Demonsitration
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_NASZE REFERENCJE AR - L'OREAL POLAND

LOREAL ,

szybkie zeskanowanie i opomiarowanie hali
wyznaczenia miejsc pracy

zaaranzowania przestrzeni maszynami |
stanowiskami pracy

wizualizacji przysztej linii i procesu produkcji

EEEEEEEEEEEEE

#LIVEWORX



Augmented Reality Plant Layout Desig
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Augmented Reality Plant Layout Desig ,
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Augmented Reality Plant Lagout Design .
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